UNIVERSIDAD NACIONAL DE ASUNCION
FACULTAD POLITECNICA
INGENIERIA EN SISTEMAS DE PRODUCCION
PROGRAMA DE ESTUDIOS

l. - IDENTIFICACION

1. Asignatura : Informética V
2. Nivel : Sexto

3. Horas semanales : 6 Horas

4. Clases tebricas : 3 Horas

5. Clases practicas : 3 Horas

6. Total real de horas disponibles : 96 Horas

7. Clases teoricas : 48 Horas

8. Clases practicas : 48 Horas

Il. - JUSTIFICACION

La herramienta CAD/CAM puede definirse como un proceso en el cual se utilizan las computadoras para mejorar la fabricacion,
desarrollo y disefio de los productos. Estos pueden fabricarse mas rapido, con mayor precisién y a menor precio, con la aplicacion
adecuada de tecnologia informatica.

El disefio CAD/CAM busca principalmente que los estudiantes tengan una aproximacién a los métodos modernos de fabricacion,
especialmente a los relacionados con la fabricacion computarizada, lo que permitiria a través de una serie de ejercicios teoricos y
practicos el disefio de modelos tridimensionales en software CAD, los cuales por medio de un software CAM seran convertidos en
prototipos y modelos funcionales.

1. - OBJETIVOS

1. Comprender los fundamentos de un sistema de manufactura, asi como las ventajas y desventajas de la automatizaciéon del
mismo.

2. Identificar las significativas ventajas que ofrece la fabricacién asistida por computador con respecto a los métodos mas
tradicionales,

3. Interpretar el funcionamiento basico de los componentes esenciales de una Méaquina — Herramienta con Control Numérico
Computarizado (C.N.C.), para asi poder realizar la programacién y accionamiento de dicha méaquina.

4. Comprender los métodos y la tecnologia CAD-CAM, que permiten el desarrollo de modelos de soluciones de Disefio y sus
matrices para la produccion industrial.

5. Aplicar métodos efectivos de modelado tridimensional en computador para la fabricacién de prototipos fisicos y virtuales.

IV.-  PRE-REQUISITO

1. Informéatica IV

V.- CONTENIDO

5.1. Unidades programéticas

Fundamentos de manufactura y automatizacion

Sistemas de produccion mediante control numérico

Introduccion a la programacion y simulacién de maquinas CNC

Introduccidn al disefio asistido por computadora y a la manufactura integrada por computadora CAD/CAM

PR

5. 2. Desarrollo de las unidades programaticas

1. Fundamentos de manufactura y automatizacion
1.1. Describir en qué consiste un sistema de manufactura.
1.2. Funciones y actividades de un sistema de manufactura.
1.3. Que es un sistema “automatizado”.
1.4. Cuédles son los tipos de automatizacion.
1.5. Qué ventajas y desventajas tiene la automatizacion.
1.6. Identificar los niveles de automatizacién existentes en la industria.
1.7. Justificaciéon de un proyecto de automatizacion en la industria de manufactura local.
1.8. Relacion entre el disefio del producto y el sistema de manufactura.
2. Sistemas de produccién mediante control numérico
2.1. Que es el control numérico computarizado (CNC).
2.2. Donde se aplican los sistemas de produccion con CNC.
2.3. Principios y clasificacion del CNC.
2.4. Funcion del CNC en los sistemas integrados de manufactura.
2.5. Magquinas-herramientas de CNC.
2.6. Justificacion de la implementacion de estos sistemas en la industria de manufactura.
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3. Introduccién a la programacion y simulacion de maquinas CNC
3.1. Fundamentos de corte de metal.
3.2. Programacién y pardmetros de maquinado.
3.3. Cddigos de programacion para CNC.
3.4. Pruebas de codigos CNC mediantes programas simuladores sencillos.
3.5. Utilizacién de un torno y un centro de maquinado de CNC reales.
4. Introduccién al disefio asistido por computadora y a la manufactura integrada por computadora CAD/CAM
4.1. Principios basicos de dibujo asistido por computadora.
4.2. Demostracion de realizacion de dibujos mecéanicos en 2D y 3D.
4.3. Modelado de piezas mecanicas.
4.4. Generacion de codigos de CNC por medio del CAM.
4.5. Andlisis de los cddigos generados por el CAM.
4.6. Transferencia de cédigos a una maquina-herramienta de CNC.
4.7. Simulacién de maquinado de una pieza con los cédigos generados por el CAM.
4.8. Ventajas y Desventajas del uso de la programacién manual y del CAD/CAM en maquinas de CNC.

VI.- ESTRATEGIAS METODOLOGICAS

1. Exposicion oral.

2. Trabajos practicos.

3. Laboratorio.

El trabajo practico consistiria en programar en cédigo de control numérico computarizado el mecanizado de una pieza sencilla e
implementarlo en una maquina (fresadora CNC)

VIl. - MEDIOS AUXILIARES

1. Pizarra

2. Proyector

3. Materiales bibliograficos

4. Software de disefio

5. Computadoras

VIIl. -  EVALUACION

1. Requisito para el examen final: el establecido por resolucion del Consejo Directivo de la Facultad Politécnica.

2. Examen final. El examen final sera escrito y versara sobre la totalidad del programa.

3. Examen Final: 0.6 x EF + 0.4 x PP.

4. Calificacion final: estara de acuerdo a la escala establecida por el Consejo Directivo de la Facultad Politécnica
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