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PROGRAMA DE ESTUDIOS

l. - IDENTIFICACION

1. Materia
2. Semestre
3. Horas semanales

3.1. Clases tedricas

3.2. Clases de laboratorio
4. Total real de horas disponibles

4.1. Clases teoricas

4.2. Clases de laboratorio

: Manufactura con Maquinas Convencionales
: Octavo

: 6 horas

: 2 horas

: 4 horas

: 96 horas

: 32 horas

: 64 horas

II. - PRE - REQUISITO

1. Elementos de Maquinas

lll. - CONTENIDO

5.1. Unidades Programaticas

Verificacion medio de medicion.
Conformacion con arranque de virutas
Conformacién sin arranque de virutas
Unién mediante soldadura.

Fabricacién con maquinas herramientas
Tratamientos térmicos.

Maquinas de control numérico.
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5.2. Desarrollo de las Unidades Programaticas

1. Constitucién del puesto de trabajo y prevenciéon de accidentes.

1.1. Seguridad Industrial.
1.2. Riesgo potencial en el lugar de trabajo.
1.3. Eliminacion de acciones imprudentes.
1.4. Equipos de proteccion personal.
2. Verificacién medio de medicion.
2.1. Medicién con regla graduada.
2.2. Calibre o pie de rey.
2.3. Calibre de altura.
2.4.  Micrometro
2.5. Reloj Comparador.
3. Conformacion con arranque de virutas

3.1. Trazar.
3.2. Aserrar.
3.3. Limar.
3.4. Cincelar.

3.5. Roscar con macho roscar y terraja de roscar
4.  Conformacion sin arranque de virutas
4.1. Fundiry colar.
4.2.  Modelar —seleccionar materiales de los modelos.
4.3. Modear — Seleccionar material de los moldes.
4.4.  Moldear a mano
5.  Unién mediante soldadura.
5.1. Soldar con estafio o soldadura blanda.
5.2.  Soldarura oxiacetileno.
5.3.  Soldadura eléctrica por punto.
5.4. Soldadura eléctrica con electrodos.
5.5. Soldaduras especiales TIG — MIG — MAG.
6. Fabricacion con maquinas herramientas
6.1. Taladrar.
6.2. Tornear.
6.3. Fresar.
6.4. Amolar.

Constitucion del puesto de trabajo y prevencién de accidentes.
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7. Tratamientos térmicos.

Recocer.
Templar.
Cementar.
Revefiir.

8. Maquinas de control numérico.

Centro de maquinado
Torno.
Electro Erosion.

ESTRATEGIAS METODOLOGICAS

Exposicion dialogada.

Resolucion de problemas en la pizarra, en presencia del profesor, aplicando la teoria estudiada.

Formacion de grupos para resolver problemas en horas de practica.
Realizacién de trabajos practicos realizados en la casa.
Entrenamiento para resolver problemas utilizando varias bibliografias.

MEDIOS AUXILIARES

Pizarra.

Marcadores.
Borrador de pizarra.
Bibliografia de apoyo.
Equipos multimedios.

EVALUACION

Acorde a la Reglamentacion y Normativas vigentes en la Facultad Politécnica.
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