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I. -   IDENTIFICACIÓN 

1. Asignatura : Sistema de Manufactura Flexible 

2. Semestre : Noveno 

3. Horas semanales : 5 horas 

3.1. Clases teóricas : 3 horas 

3.2. Clases prácticas                 : 2 horas 

4. Total real de horas disponibles     : 80 horas 

4.1. Clases teóricas : 48 horas 

4.2. Clases prácticas : 32 horas 

II. -   JUSTIFICACIÓN 

         Aplicando métodos para la optimización en procesos de diseño y manufactura utilizando tecnología de vanguardia, esta 
asignatura,  permite el estudio e implementación de sistemas  automatizados completos, teniendo como  particularidad,  la 
capacidad de producción diversificada en orden aleatoria, dicha característica define el nombre del sistema.   

III. -   OBJETIVOS 

1- Identificar los elementos que componen los Sistemas de Manufactura Flexible. 
2- Describir la función que desempeña cada componente del sistema de manufactura flexible. 
3- Proponer un diseño de SMF para la producción diversificada de productos en una fábrica automatizada. 

IV. -   PRE-REQUISITO 

- Robótica 
- Maquinas  a Control Numérico Computarizado 
 

V. -   CONTENIDO 

5.1. Unidades programáticas 

1. Historia de la manufactura 

2. Conceptos de sistemas de manufactura 

3. Distribución física (Lay-out) 

4. Automatización de la manufactura 

5. Células flexibles de manufactura 

6. Sistemas flexibles de la manufactura 

7. Dimensionamiento de un FMS 

8. Tecnología de grupo 

9. Planeamiento de proceso 

10. Practicas sobre componentes del FMS 

5.2. Desarrollo de las unidades programáticas 

1. Historia de la manufactura 

1.1. Desenvolvimiento tecnológico 

1.2. Desenvolvimiento de los sistemas: sociales, de organización y técnico 

1.3. Interacción entre los sistemas. 

2.  Conceptos de sistemas de manufactura 

2.1. El sistema de manufactura 

2.2. Ingeniería, piso de fábrica, negocios y soportes 

2.3. Tipos de manufactura: Individual, lotes y masa. 

2.4. Líneas de producción. 

3. Distribución física (Lay-out) 

3.1. Conceptos de Lay-out 

3.2. Tipos de Lay-out: Fijo, lineal y funcional 

3.3. Principios básicos en la elaboración de Lay-out 

4. Automatización de la manufactura 

4.1. Definición de la automatización. 

4.2. Automatización rígida. 

4.3. Automatización programable. 

4.4. Automatización flexible. 

5. Planeamiento de procesos 

5.1. Conceptos de planeamientos de procesos. 

5.2. Balanceo de líneas de producción-Ejercicios. 
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6. Células flexibles de manufactura 

6.1. Conceptos de células de manufactura. 

6.2. Pasos para el diseño de una célula de manufactura. 

6.3. Proyecto de  célula flexible de manufactura. 

7. Sistemas flexibles de manufactura (FMS) 

7.1. Estaciones de trabajo. 

7.2. Elementos de un sistema flexible de manufactura. 

8. Dimensionamiento de un FMS 

8.1. Calculo de: Tiempo disponible, tiempo total trabajado, cantidad de maquinas, numero de estaciones de carga y numero 
de pallets. 

9. Tecnología de grupos 

9.1. Técnicas de agrupamiento de maquinas. 

9.2. Ejercicios por los métodos de Hollier para agrupamiento de maquinas. 

10. Practicas sobre componentes de FMS 

10.1. Automatización neumática y electroneumática. 

10.2. Control neumático por PLC. 

10.3. Sistemas robotizados. 

VI. -   ESTRATEGIAS METODOLÓGICAS 

 Exposición de la teoría utilizando diferentes técnicas. 

 Trabajos de investigación. 

 Exposición de los alumnos. 

 Prácticas con simuladores informáticos. 

 Técnicas de trabajos grupal 

VII. -   MEDIOS AUXILIARES 

Equipo multimedia 

Pizarra, pinceles y borrador. 

Material  Bibliográfico 

Softwares Simuladores y Computadoras para la práctica. 

VIII. -   EVALUACIÓN 

1. Acorde al Reglamento y Normativas  vigentes de la Facultad Politécnica. 
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