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.- IDENTIFICACION

1.  Materia : Manufactura con Maquinas Convencionales
2 Semestre : Octavo
3. Horas semanales : 6 horas
3.1, Clases tedricas : 2 horas
3.2. Clases practicas : 0 horas
3.3. Clases de laboratorio : 4 horas
4, Total de horas céatedras :86 horas

4.1. Total de clases tedricas : 32 horas
4.2,  Total de clases practicas : 0 horas
4.3. Total de clases laboratorio: 64 horas

I.-  JUSTIFICACION

La asignatura "Manufactura con Maquinas Convencionales" tiene como objetivo principal desarraollar en los estudiantes
habilidades y conocimientos sobre los procesos de fabricacidn tradicionales que utilizan méguinas herramienta
convencionales, como tornos, fresadoras, taladros y rectificadoras. Con un enfoque tedrico-practico estudia las
caracteristicas fisicas y quimicas de los materiales mas utilizados en la ingenieria, y por sobre todo, los procesos y
metodos de obtencidn para su utilizacién en la industria manufacturera. Conocer dichas propiedades, y el cémo
manipularlos, es un requisito fundamental para la seleccién adecuada de materiales y accesorios utilizados en
maquinarias y estructuras mecéanicas.

Las técnicas de unién incluyen procesos como el mecanizado, la soldadura, el remachado, el pegado adhesivo y el
ensamble mecanico. Los ingenieros deben aprender a seleccionar el proceso de mecanizado y unién mas adecuado en
funcion de las propiedades del material, las condiciones de uso y los costos de produccidn, asegurando la fiabilidad del
sistema.

Este conocimiento es clave para el disefio eficiente de productos, la optimizacién de procesos de produccién y la
integracidn de soluciones innovadoras que mejoren la productividad y calidad en el sector industrial. Ademas, prepara a
los ingenieros para enfrentar los retos de la automacién y el desarrollo tecnalégico en la industria moderna.

La asignatura esta estructurada en ocho unidades que combinan aspectos técnicos con fundamentos para aumentar la
comprension sobre los fendmenos subyacentes a manufactura con maguinas convencionales.

lll.- OBJETIVOS

31 Comprender los fundamentos de la manufactura convencional.

3.2 Desarrollar habilidades en el uso de maquinas herramientas.

3.3 Interpretar planos y tolerancias geométricas.

34 Aplicar normas de seguridad industrial.

as Seleccionar herramientas de corte y parametros de mecanizado.

36 Realizar operaciones basicas de manufactura.

a7 Relacionar la manufactura convencional con la manufactura avanzada CNC.

IV.- PRE-REQUISITO

4.1 Elementos de Maquinas

V.-  CONTENIDO

5.1. Unidades Programaticas

511 Constitucion del puesto de trabajo y prevencion de accidentes,
51.2 Verificacion medio de medicién.

5.1.3  Conformacién con arranque de virutas

5.1.4 Conformacién sin arranque de virutas

5.1.5  Unién mediante soldadura.

5.1.6  Fabricacién con maguinas herramientas

5.1.7 Tratamientos térmicos.

5.1.8  Maqguinas de control numérico.
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5.2. Desarrollo de las Unidades Programaticas

5.21  Constitucién del puesto de trabajo y prevencién de accidentes,
5211 Seguridad Industrial.
5212 Riesgo potencial en el lugar de trabajo.
5213 Eliminacién de acciones imprudentes.
5214 Equipos de proteccién persanal.

5.2.2  Verificacion medio de medicién.
5.2.21 Medicién con regla graduada.
5.22.2 Calibre o pie de rey.
5223 Calibre de aitura.
5224 Micréometro
5225 Reloj Comparador.

5.2.3 Conformaciéon con arranque de virutas

5231 Trazar.
5232 Aserrar.
5233 Limar.

5.23.4 Cincelar.
5.2.3.5 Roscar con macho roscar y terraja de roscar.
5.24 Conformacidn sin arrangue de virutas
5.24.1  Fundir y colar.
5.24.2 Modelar-seleccionar materiales de los modelos.
5.24.3 Modear - Seleccionar material de los moldes.
5.24.4 Moldear a mano.
5.25 Unién mediante soldadura.
5251 Soldar con estafio o soldadura blanda.
52,52 Soldarura oxiacetileno.
5.2.5.3 Soldadura eléctrica por punto.
5254 Soldadura eléctrica con electrodos.
5255 Soldaduras especiales TIG — MIG — MAG.
5.26 Fabricacién con maquinas herramientas
5.2.6.1 Taladrar.
52.6.2 Tomear.
5263 Fresar.
5264 Amolar.
5.2.7 Tratamientos térmicos.
5.27.1 Recocer.
527.2 Templar.
527.3 Cementar.
5274 Reveifir.
5.28 Maquinas de control numérico.
5.2.81 Centro de maquinado
5282 Tomo.
5.2.8.3 Electro Erosién.

VI.- ESTRATEGIAS METODOLOGICAS

6.1 Exposicion del profesor.

6.2 Explicacién dialogada.

6.3 Exposicién de los estudiantes.
6.4 Trabajos practicos.

85 Practicas de laboratorio.

Vil.- MEDIOS AUXILIARES

TA Pizarra y pinceles, borrador.

7.2 Computadora personal.

T3 Proyector multimedia.

T4 Equipos e instrumentos de laboratorio.
7.6 Software de entrenamiento.

Vill. - EVALUACION

8.1 Los exdmenes parciales.

8.2 Los informes de las clases de laboratorio.
83 Los trabajos practicos.

8.4 La exposicién grupal de los estudiantes.
B.S5 El examen final.
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