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l. - IDENTIFICACION

1. Materia : Maquinas a Control Numérico Computarizado

2. Semestre : Octavo

3. Horas semanales : 6 horas
3.1. Clases tedricas : 2 horas
3.2. Clases practicas : 2 horas
3.3. Clases de laboratorio : 2 horas

4. Total real de horas disponibles : 80 horas
4.1. Clases tebricas : 32 horas
4.2. Clases préacticas : 32 horas
4.3. Clases de laboratorio : 32 horas

Il. - JUSTIFICACION

1.

1. - OBJETIVOS

1.

IV.-  PRE-REQUISITO

1. Disefio de Elementos de Maquinas

V.- CONTENIDO

5.1. Unidades Programaticas

Presentacion de la estructura del médulo
Introduccion al control numérico

Conceptos de control numérico

Partes de las maquinas de control Numérico
Finalidades de las maquinas de control Numéricos
Precaucion de seguridad

Ventajas y desventajas de las maquinas CNC
Introduccion a la Programacion.

Cualidades de un programador

10. Movimiento de los ejes.

11. Desplazamientos de la herramienta por programa

12. Avance. Funcién

13. Plano de la pieza y desplazamiento de la herramienta
14. Funcion de velocidad de corte y velocidad de Husillo
15. Seleccion de herramientas

16. Ordenes para Operaciones de maquinas

17. Funcién de compensacion

18. Elaboracion e introduccion de datos al CNC y puesta en practica
19. Prueba final
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5.2. Desarrollo de las Unidades Programaticas

1. Presentacion de la estructura del moédulo
2. Introduccién al control numérico
2.1. M. Convencionales
2.2. Semejanzas
3. Conceptos de control numérico
3.1. Tipos
4. Partes de las maquinas de control Numérico
4.1. Herramientas
5. Finalidades de las méaquinas de control Numéricos
5.1. Lenguajes de maquinas
Precaucion de seguridad
Ventajas y desventajas de las maquinas CNC
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8. Introduccion a la Programacion.
8.1. Flujo de funcionamiento de un CNC
9. Cualidades de un programador
10. Movimiento de los ejes.
11. Desplazamientos de la herramienta por programa
12. Avance. Funcioén
12.1. Prueba parcial
13. Plano de la pieza y desplazamiento de la herramienta
13.1. Cambios Automaticos
14. Funcién de velocidad de corte y velocidad de Husillo
15. Seleccion de herramientas
15.1. Funcién
16. Ordenes para Operaciones de maquinas
16.1. Funcién auxiliar
17. Funcion de compensacion
18. Elaboracién e introduccion de datos al CNC y puesta en practica
19. Prueba final

VI.- ESTRATEGIAS METODOLOGICAS

VIl. - MEDIOS AUXILIARES

VIIl. - EVALUACION
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