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L - IDENTIFICACION

1.  Materia : Maquinas a Control Numérico Computarizado
2. Semestre : Octavo
3. Horas semanales : & horas
3.1. Clases tedricas : 2 horas
3.2. Clases practicas : 2 horas
3.3. Clases de laboratorio : 2 horas
4. Total de horas catedras :96 horas

4.1. Total de clases tedricas : 32 horas
4.2. Total de clases practicas :32 horas
4.3. Total de clases laboratorio: 32 horas

.-  JUSTIFICACION

Esta asignatura es fundamental para el cumplimiento del perfil de egreso en una carrera de Ingenieria en Electrénica
con énfasis en Mecatrénica, es de enfoque principalmente practico sin descuidar los aspectos tedricos inherentes a
cada tema.

Mediante sus diecinueve unidades se estudian los procesos de manufactura moderna que implican el uso de magquinas
herramienta convencional en combinacién con las maquinas a control numérico computarizado. El ingeniero en
electrénica con énfasis en mecatrénica debe manejar los conceptos de la teoria de maquinado, operacién de maguinas
herramientas, instalacién, programacién de maquinas CNC, disefio en CAD de modelos para su manufactura en CNC,
programacion y transferencia del programa a la maquina. Esto permite a los ingenieros ser competentes en el disefio,
programacion y operacién de maquinas que fabrican piezas de alta precisién, optimizando procesos para lograr una
produccion eficiente, flexible y de alta calidad. Ademas, esta formacién los capacita para ser actores clave en la
innovacion tecnoldgica y la automatizacién de procesos en la industria moderna.

.- OBJETIVOS

31 Identificar los componentes y principios de operacién de tornos y fresadoras CNC.
32 Desarrollar habilidades en la programacién de méguinas CNC.

i3 Operar y configurar maquinas CNC.

3.4 Integrar software de disefio y manufactura asistida por computadora.

35 Realizar simulaciones y pruebas para verificar la precisién del mecanizado.

V.- PRE-REQUISITO

4.1 Disefio de Elementos de Maquinas.

V.- CONTENIDO

5.1. Unidades Programéticas

5.1.1  Presentacion de |a estructura del médulo.

5.1.2  Introduccién al control numérico.

5.1.3 Conceptos de control numérico.

5.1.4  Partes de las maquinas de contral Numérico.

5.1.5 Finalidades de las maquinas de control Numéricos.
5.16  Precaucién de seguridad.

5.1.7  Ventajas y desventajas de las maquinas CNC.

5.1.8  Introduccién a la Programacion.

5.1.9  Cualidades de un programador,

5.1.10 Movimiento de los gjes.

5.1.11 Desplazamientos de la herramienta por programa.
5.1.12 Avance. Funcién.

5.1.13 Plano de la pieza y desplazamiento de la herramienta.
5.1.14 Funcion de velocidad de corte y velocidad de Husillo.
5.1.15 Seleccién de herramientas.

Aprobado por Resolucion 25/07/06-00 Acta1215/07/04/2025 del Consejo Directivo de la FP-UNA Pagina 1de 3



Ingenieria en Electrénica. Enfasis Mecatronica - Plan 2008 Facultad Politécnica

5.1.16 Ordenes para Operaciones de maquinas.
5.1.17 Funcién de compensacién.

5.1.18 Elaboracién e introduccién de datos al CNC ¥ puesta en practica.
5.1.18 Prueba final.

5.2. Desarrollo de las Unidades Programaticas

5.21  Presentacién de la estructura del médulo.
5.2.2  Introduccién al control numérico.
5221 M. Convencionales,
5222 Semejanzas.
5.2.3 Conceptos de control numérico.
5231 Tipos.
5.24  Partes de las maquinas de control Numérico.
5.2.4.1 Herramientas.
5.25 Finalidades de las maguinas de control Numéricos.
5251 Lenguajes de maquinas.
5.26 Precaucidon de seguridad.
5.27 \Ventajas y desventajas de las maguinas CNC,
5.28 Introduccién a la Programacion.
5281 Flujo de funcionamiento de un CNC.
528 Cualidades de un programador.
5210 Movimiento de los ejes.
5.2.11 Desplazamientos de la herramienta por programa.
5.212 Avance. Funcién.
5.2.12.1 Prueba parcial.
5.213 Plano de la pieza y desplazamiento de la herramienta.
5.2.13.1 Cambios Automaticos.
5.214 Funcién de velocidad de corte y velocidad de Husillo.
5.2.15 Seleccién de herramientas.
5.2.15.1 Funcién.
5.216 Ordenes para Operaciones de maquinas.
52.16.1 Funcion auxiliar.
5.217 Funcién de compensacién.
5.2.18 Elaboracién e introduccién de datos al CNC ¥ puesta en practica.
5.2.1% Prueba final.

VI.- ESTRATEGIAS METODOLOGICAS

6.1 Exposicién del profesor.

6.2 Explicacién dialogada.

63 Exposicion de los estudiantes.
6.4 Trabajos practicos.

6.5 Practicas de laboratorio.

VIl.- MEDIOS AUXILIARES

7.4 Pizarra y pinceles, borrador.

Tl Computadora personal.

7.3 Proyector multimedia,

7.4 Equipos e instrumentos de laboratario.
7.5 Software de entrenamiento.

VIIl. - EVALUACION

8.1 Los examenes parciales.

8.2 Los informes de las clases de laboratorio.
8.3 Los trabajos practicos.

8.4 La exposicion grupal de los estudiantes.
8.5 El examen final.
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